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1.INTRODUGAO
1.1 -Aplicagao

Os contadores CDPM-B sao amplamente utilizados para comandos de maquina, controle e monitoramento de
processo industriais.

Sao ideais para perfiladeiras, trefiladeiras, bobinadeiras, desbobinadeiras, envasadoras, seladoras, maquinas
de corte automatizado de tecidos, papéis, filmes plasticos, telhas ou chapas de a¢o, dentre outros.

1.2 - Principais caracteristicas

Produto desenvolvido e fabricado no Brasil com tecnologia SMD, fonte chaveada, display de LED vermelho de
alto brilho com 6 digitos de 14,3mm de altura e caixa em ABS alto impacto na cor cinza.

Instalagéo simples e segura pois ja sai de fabrica configurado para a aplicagédo do cliente, mas se necessario
pode ser modificado através do teclado frontal.

o Saida por relés de contatos reversiveis tipo “SPDT” com protegéo antifaisca. Faixa de temporizagao do relé
1de0,1a25,5segundos.

o Adequados ao uso com inversor de frequéncia nos comandos de partida suave, entrada em desaceleracédo e
parada. Também disponivel com opg¢éo de saidas opto isoladas + relés para acionamento do inversor de
frequéncia e de comandos elétricos simultaneamente.

o Sistema de contagem crescente unidirecional, bidirecional com reversao de sentido manual ou automatico
por quadratura de pulsos utilizando Encoder.

« Memoria EEPROM para armazenar automaticamente a contagem acumulada quando falta energia elétrica
ou quando é desligado (n&o utiliza bateria).

o Entradas para Encoder e sensores de proximidade indutivos, capacitivos, 6ticos, contato seco, pulsos de
tens&o e Namur ou Pick-up magnético.

o Seletor externo para polarizagdo PNP, NPN, PUSHPULL e contato seco através do filtro B.V. (baixa
velocidade).

o Contadores Unidirecionais multiplicam a entrada de pulsos por 2.
o Contadores com ajuste da contagem através do fator de multiplicagéo (de 00.0001:1 até 99.9999:1).
o Contadores com pré contador para casos onde a relagao de pulso € grande (ex: 1234 pulsos/contagem).

2. ESPECIFICAGOES TECNICAS

: = 88 ~ 264 Vac, 9 ~ 28 Vdc Saidas opto isoladas .
Alimentagéo ou 125 Vdo individuais para NPN & PNP Max.: 40 mA /50 Vdc
Frequéncia 50 ~ 400Hz Relés SPDT 5A/ 250Vac
Consumo maximo 5VA. Fonte auxiliar 12Vdc / 50mA
Temperatura de operagéo 0~60°C 00.0001 ~ 99.9999

Fator de multiplicagéo | fat
Umidade relativa maxima  90% nao condensado (pulsos x fator)

Grau de protegéo IP60 Pontos decimais 0, 1, 2 ou 3 casas decimais
- : - EEPROM
Nivel l6gico das entradas ::xg: Zﬁg“z’ é \3\1 30V Memoria de armazenamento (ndo utiliza bateria)
**Frequéncia maxima nas i 6 digitos com
eqntradas E1eE2 = sRitlAk Display de Led 14,3 mm de altura
Frequéncia maxima nas g Painel frontal Acrilico e Policarbonato
entradas E1 e E2 em B.V. - “ Caixa ABS cinza alto impacto
Frequéncia maxima nas . ~ . 48 x 96 x 136 mm
entradas E3 e E4 < 30Hz Dimensdes da caixa 96 x 96 x 136 mm

pnp, npn, push-pull, contato
seco, *Namur ou *Pick-up

48 x 96 - 0,250Kg
96 x 96 - 0,360Kg

* Entradas opcionais

Sinal de entrada Peso aproximado

**Para calcular o limite de velocidade em relagao a frequéncia maxima de entrada, utilize as férmulas abaixo:
Para uso de encoder com ponta de eixo - RPM = (3500 / PPV) x 60
Para uso de encoder tipo carrinho - m/min = (3500 /5 / PPV) x 60
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3. MODULOS OPCIONAIS

3.1-Modulo Pick Up
- Sensibilidade =20mV RMS (min.)

- Frequéncia max. de entrada = 2 kHz com 20mV RMS,

50kHz com 100mV RMS ou mais.
3.2-Médulo Namur

- Nivelbaixo<1 mA

Nivel alto 23 mA

Alimentagéo=8Vdc

Frequéncia maxima de entrada = 3800Hz

4. CONTEUDO DA EMBALAGEM

- 01 Contador digital
- 02 Ganchos de fixagéo
- 01 Manual de instalac&o e operagéo

5. CODIFICACAO
CDPM-B -

U = unidirecional
BD = bidirecional

3.3 -Modulo divisor
Permite dividir o sinal de entrada por 2, 4, 8, 10, 20, 40, 80 ou

100

Ideal para aplicagdes com frequéncia acima do limite de

3500 Hz

3.4 -Modulo de saidas opto isoladas

Corrente maxima entre emissor e coletor =40 mA

Tensao maxima entre emissor e coletor =50 Vcc

Diodo de protegéo de polaridade entre emissor e coletor
Saida individual isolada, permite o uso como NPN ou

PNP coletor aberto

_|;|_

- 01 Borne Plug-In fémea de 7 vias
- 05 Jumpers de polarizagao

_l_j_l;l

C = crescente

2 = 88 ~ 264Vac

D = decrescente

5=9~28Vdc

6 = 125Vdc

F = Fator por multiplicacdo (pulso x fator)

7 = Especiais (especifique)

P = Fator por divisdo (pulso / fator)

61=48 x 96 com 1 relé SPDT

62=48 x 96 com 2 relés SPDT

63=48 x 96 com 3 relés SPDT

64=96 x 96 com 1 relé SPDT

65= 96 x 96 com 2 relés SPDT

Tipo de funcionamento
(vide tabela acima)

S = Contagem em série

ST = Contagem em série + totalizador

66= 96 x 96 com 3 relés SPDT

67=48 x 96 com 2 relés SPDT + 3 saidas opto isoladas

P = Contagem em paralelo

PT = Contagem em paralelo + totalizador

68= 96 x 96 com 2 relés SPDT + 3 saidas opto isoladas

6. PAINEL FRONTAL

F G I J
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Descrigao
Modelo do instrumento

LED de indicagdo do Display 2 e
Preset 2 em programagéao

LED de indicagéo do Display 1 e
Preset 1 em programacgéo

LED de indicagdo do Relé 1
LED de indicacao do Relé 2

Tecla Reset/Start - Executa o zeramento da contagem ou
carrega com os valores programados quando decresente (D1)

Tecla E/PROG - Entra em programacgéo dos
presets e confirma os valores programados

Ponto decimal

Tecla </R. TOT. - Altera o digito em programacgéo ou quando
selecionado junto a tecla reset executa o reset geral

Tecla A/Display - Incrementa o digito em
programacéao ou alterna entre o Display 1 e 2

LED de indicagdo do Relé 3
Display de indicagéo de medida ou contagem
Parafuso de fixagao do painel
Unidade de medida



7. INSTALAGAO MECANICA

7.1 - Dimensoées e furagao do painel:

Recorte do painel: 43 x 91 (+/- 1 mm)
7.2 - Fixagdo do contador

Gancho de fixagdo

8.INSTALAGAO ELETRICA
8.1 -Descritivo dos bornes de ligagao:

N° Borne Fungéo - Unidirecional Funcgéo - Bidirecional

1 +12V 12 Vdc (max. 50 mA)
2 E1 Clock A

S| =2 *Clock/ count enable Clock B
4 Neg. Comum

5] HES **Stop / Start

6 E4 ***Reset / Start

7 Neg. Comum

8 R1 Relé 1 (NF /C/NA)
9 R2 Relé 2 (NF / C/ NA)
10 R3 Relé 3 (NF /C/NA)

Vac: f: neutri IT:

1 AL TR
12 - ****Saidas opto isoladas

Nao dobre ou amasse o
gancho de fixagao

Recorte do painel: 91 x 91 (+/- 1 mm)

Para uma melhor fixagdo do
painel mantenha o gancho
paralelo ao contador.

kit

i

W

1]

NOOAOBRWN—=

12

*Clock/count enable - Habilita ou libera a contagem se conectada ao comum ou com jumper E2 na posigéo PNP.

**Stop/Start - Permite parar e dar partida na maquina reiniciando a contagem do valor em que parou. Atua conectado ao comum (NEG)
através de botoeira remota; no modelo CDPM-B-61 ou 64 atua norelé 1 e nos outros modelos norelé 2.

***Reset/Start - Possui a mesma func¢éo da tecla frontal, reseta ou carrega os contadores com valores presetados reiniciando um novo ciclo

se conectado ao comum (NEG).

****Saida opto isolada - No modelo 48x96 ¢ utilizado o espago do relé 3 que deixa de existir.

8.2 - Ligacao da alimentagao

Para fazer aligagdo da alimentagéo utilize cabos com bitola 0,5mm? ou maior (max. 1,5mm?).
N&o é necessario o uso de fusiveis ou disjuntores para protecao do instrumento.
O aterramento é importante pois protege o instrumento de picos de tensé&o e interferéncias eletromagnéticas provenientes

das redes elétricas industriais.

As figuras abaixo ilustram como deve ser feita a ligagéo:

Ligagao 88 ~ 264 Vac

.................................

Fase

Fase (Neutro)

V[ NUM.

1| moD.

' +
+ [ALIM. |l 88~264 Vac

+ [POWER|[] 9~28 Vdc

] IR ] —

Terra
— —

Ligagcdo 9 ~ 28 Vdc

.................................

] o e =l A2V S
i I — Positivo
~ ;i

Terra
o — —

+ [ALIM. | 88~264 Vac
+ [POWER (Il 9~28 Vdc
P 101 o —
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8.3 - Esquema de ligagao com Encoder S&E

Ligacao unidirecional Ligacgao bidirecional

vermelng T2v [ADADADIC Vermelho
Laranja Laranja
Amarelo Amarelo

Marrom Marrom
Verde Verde

12v [ADADADI

ENCODER ENCODER

[P S [NEG.
* 2 Blindagem f * o Blindagem / ¢ .EIE.

Isolar individualmente Isolar individualmente

O jumper da entrada E2 na posigdo PNP
no unidirecional habilita a contagem

Ligacao bidirecional com Canal Z para reset a cada giro

Vermelho o ()LD € Dica!

Laranja E1 Para inverter o sentido de contagem na ligagéo

Amarelo E2 : bidirecional troque o fio laranja (canal A) para a

Marrom NEG. = o i entrada E2 e o amarelo (canal B) paraentrada E1.

-oow L H
Verde E3 PR
ooz, .
E4 >0zzo> * N . . .
ENCODER NEG. (=55 a"s] | Caso ndo seja possivel aterrar a blindagem,
* Blindagem A EIE : interligue-a ao fio marrom no borne negativo.

8.4 - Esquema de ligagao e polarizagao contato seco

Contato seco com polarizagdo PNP Contato seco com polarizagdo NPN
Y o W ol
oNF SEZZE> ONF SES2 28>
mZ0o 0oZm mZ0o 0o Z20m
ENTA—" |0 o o[ o [o[o] © o ENTA—" | o o[fe] o Te[ ©
+12V ol o |o||o] © © NEG. o||o] o |[Oo] O ©
* Obs.: Para contato seco € obrigatério o uso do jumper B.V. (baixa velocidade), que limita a frequéncia em 30Hz.
8.5 - Esquema de ligagao e polarizagao de sensores diversos
Sensor indutivo Sensor capacitivo Sensor ético refletivo
+12y POSIT. +1py POSIT. +1oy POSIT.
ENT.1 SAIDA ENT.1 SAIDA ENT.1 SAIDA \:i
com. NEG. — com. NEG. — com. NEG. =
PNP NPN PNP NPN PNP NPN
~— N ~ N ~ N — N ~— N ~ N
w L w w Ll i} 41} w w
IZD_D_ZI I.ZD.D.ZI lZ[ln_Zl I.Zﬂ_D_Zl I.ZD.D_ZI I.ZD_D.ZI
>ozzo> =oz zo > >nzzZzo> =0z zo > >oz zo> Soz zo >
mZ0o o Z2Mm mZ0 0oZm mZ0 0oZm mZ0 0OZm mZ0o 0OZm mZ0o 0oZ2m
O o |ojloj o © o ojo|ojo O O o |oj|oj © © o |ojo |ojo o O O |o]jjojo o o |ojo|ojo O
o o |oj|loj o © o |oj o |ojo o O O |0oj|oj © O O |ojo o] o O O O |o||oj o O o |ojo |ojo o
Sensor indutivo namur Sensor pick-up magnético *OBS.: No contador unidirecional a

entrada E2 tem a fungao de clock enable

+gy «POSIT, \\:‘ — ENT.1 :}\\ — (habilita ou desabilita a contagem).
ENT.1 4—:NEG- com. <=2 — Com o jumper da entrada E2 na posigdo

Blindagem PNP a contagem é habilitada enquanto
estiver em aberto, e sera desabilitada
PNP / NPN P‘_NP / NBN quando conectadaao +12V.
L w
=z n_' ezl FCza £z 1 Com o jumper da entrada E2 na posigao
Lz zo= gz zoz NPN a contagem é desabilitada enquanto
o ool o o o o ololo o estiver em aberto, e sera habilitada
ocooloo o oo oloo o quando conectadaao NEG.
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8.6 - Esquema de ligagao Stop/Start via borne

O Stop/Start € acionado através da entrada E3 apenas no momento de transigéo para OV (NEG).
Utilizado como botdo de emergéncia ou parada momenténea, atua sobre o relé 2 antes de atingir o valor programado.
Reinicia a contagem a partir do valor em que parou sem resetar.

RPINEG. 5 o

Botoei i NI B3 Zad2)

camm (1E0) —> o SRR S e cEtes
i > A eRl

Ligue a entrada E3 ao comum (NEG) oolllfo o] i

OBS.: Nos modelos CDPM-B-61 e 64 que possuem apenas 1 relé esta fungéo passa aatuarnorelé 1.

8.7 - Esquema de ligagao Preset/Start remoto via borne

O Preset/Start é acionado através da entrada E4 apenas no momento de transi¢cdo para 0V (NEG) através de botoeira
remota.
Esta entrada pode ficar acionada durante o ciclo, porém se acionada ela bloqueia a entrada no modo de programacgao.

e mrmmmmmmmmemae e

NINEG. 5 o
N | E3
- = N .Z00Z ..
Comum (NEG) &——) ENT.E4 Botoeira momentanea | N | E4 3%55%;
L, :
NA ou chave Yale NA N NEG. iIE :
Ligue a entrada E4 ao comum (NEG) para resetar a contagem coplblool

8.8 - Esquema de ligagdo das saidas opto isoladas

Pino Cor Fungao
1 Marrom Coletor 1
— 2  Vermelho Emissor 1
! ! 3 Laranja Coletor 2
Coletor 4 Amarelo Emissor 2
Emissor (6] } 5 Verde Coletor 3
6  Azul Emissor 3
Vista frontal 7 Roxo Sem fungéo
8 Cinza Sem fungéo
Inversor com entrada NPN Inversor com entrada PNP
(comum negativo) (comum positivo)

Positivo

Laranja Amarelo

Azul

Negativo

Obs.: Caracteristicas de tensdo maxima entre coletor e emissor de 50 Vdc e corrente maxima de 40 mA

8.9 - Funcionamento dos relés

Os contadores da linha CDPM-B estéo disponiveis com 1, 2 ou 3 relés do tipo SPDT (contatos NA - C - NF) nao
energizados.

Sao acionados da seguinte maneira:
e Relé 1 (R1): Inicia desligado e liga temporizado ou aciona quando a contagem for igual ou maior que o preset 1.

«Relé 2 (R2): Inicia ligado e desliga quando a contagem for igual ou maior que o preset 2.
«Relé 3 (R3): Inicia desligado e aciona quando a contagem for igual ou maior que o preset 3.

9. RESET OU PRESET GERAL DO CONTADOR

O reset frontal ou remoto reseta somente o display 1. Para efetuar o reset ou preset geral em ambos os displays é
necessario pressionar primeiro a tecla </R.TOT. e em seguida a tecla Reset/Start, mantendo-as pressionadas por
aproximadamente 4 segundos. O display apagara momentaneamente mostrando que zerou.

OBS.: Em funcionamento normal o Reset frontal ou remoto zera apenas o preset 1 ou quando concluir o ciclo de funcionamento zera
ambos os presets 1 e 2. Caso necessario zerar o preset 2 antes do final do ciclo usar o reset geral conforme explicagéo acima.

10. PROGRAMACAO DOS PRESETS
Através da programacao dos presets é possivel predeterminar o valor de acionamento dos relés.
1- Com o contador ligado, pressione a tecla PROG por 2 segundos até aparecer o valor do preset 1 no display.

2 - Programe os valores desejados utilizando a tecla A/display para incrementar um digito, a tecla </R.TOT. para mover de
digito e atecla PROG para confirmar o valor atual e mudar para o préximo preset.

3 - Os presets 1 e 2 serdo identificados através dos LEDs P1 (preset 1) e P2 (preset 2). Ja o preset 3 sera identificado
quando os LEDs P1 e P2 estiverem apagados.
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11. BLOQUEIO DE ACESSO AO SET DE FABRICA

Para evitar modificagdes indevidas no set de fabrica, é possivel bloquear o acesso as configuragdes através da colocagéo
de um jumper na parte interna do contador como mostra a figura abaixo:

Retire os 4 parafusos e p ;‘é;”spseor gig#?%t?;‘;gg
o painel para acessarl | /nfuininiuln 4o sot de fAbrics

abarrade pinos

Obs.: Nao bloqueia a programagéao dos presets

12. PROGRAMAGAO DO SET DE FABRICA

AATENQAO:

OS CONTADORES SAEM DE FABRICA PROGRAMADOS COM BASE
NAS INFORMACOES FORNECIDAS NO ATO DA AQUISIGAO, NAO E
NECESSARIO ACESSAR O SET DE FABRICA ABAIXO
Apenas acesse a programacao abaixo se:

- Necessitar alterar a relagao de pulsos por contagem
- Se necessitar alterar a forma de funcionamento do produto

Através do set de fabrica € possivel configurar o equipamento conforme a necessidade de uso alterando a quantidade de
casas decimais, o fator de contagem e a forma de funcionamento.

Para configurar o SET de fabrica, siga os passos abaixo:

1. Ligue o contador com a tecla PROG pressionada.
(feitoisso deve aparecer“. . ..” no display) Solte a tecla PROG.

2.Digiteasenhadeacesso < - A —- A — « — PROG.
(se a senha foi digitada corretamente aparecera no display o primeiro passo do set de fabrica do contador)

3. Conforme a descrigdo dos passos nas tabelas abaixo programe os valores desejados utilizando a tecla A/Display para
incrementar um digito, a tecla </R.TOT. para mover de digito e a tecla PROG para confirmar o set atual e mudar para o
préximo.

No final da programacéo pressione a tecla E/IPROG e RESET/START . Para alteragbes no fator sera necessario resetar a

ultima contagem para que o contador funcione com a nova programacgdo. Reprograme os presets com os valores
desejados.

A programacéao do set de fabrica se resume em 4 passos e serdo identificados da seguinte forma: 1° passo o display
estara aceso com 6 digitos e 4 casas decimais, 2° passo o display estara aceso com 1 casa decimal, 3° passo o display
estara aceso com 2 casas decimais e no 4° passo o display estara aceso com 3 casas decimais.

5 ; 5 Contagem
Passo Funcao Display Opgoes méxi?na Default
1°  Fator de multiplicagdo XX.XXXX 00.0001 ~ 99.9999 (pulsos x fator) —
o _ Tempo de ’ XXX.X Faixa de temporizagdo do relé de .
acionamento do relé 1 0,1 a 25,5 segundos
XX.X0 Paralelo - S/ temporizagédo C/ auto reset —
XX.X1 Paralelo - S/ temporizagéo S/ auto reset —
XX.X2 Paralelo - C/ temporizagdo C/ auto reset —
XX.X3 Paralelo - C/ temporizagdo S/ auto reset —
XX.X4  Em serie - S/ temporizagdo C/ auto reset —
XX.X5 Em serie - S/ temporizagéo S/ auto reset —
30 Tipos de XX.X6 Em serie - C/ temporizagdo C/ auto reset —
funcionamentos XX.X7 Em serie - C/ temporizacdo S/ auto reset —
XX.0X Sistema de contagem crescente — Vide Péagina 14

XX.1X Sistema de contagem decrescente —
X0.XX  Contador 2 funcionando como preset 2 —
X1.XX  Contador 2 funcionando como totalizador —
0X.XX Desabilita comparador do preset 1 : saida 3 —
1X.XX Habita comparador do preset 1 (desaceleragéo) —

0000 = sem casa decimal no display 1 e 2 999999

Qua_mtic;ade de casas X XXX 0011 = 1 casa decimal no display 1 e 2 99999.9

40 decimais no contador 0022 = 2 casas decimais no display 1 e 2 9999.99

0033 = 3 casas decimais no display 1 e 2 999.999

Preseta/reseta nos X.0XX Preseta/reseta o contador 2 —
contadores em paralelo | X.1XX [Preseta/reseta o contador 2 somente se concluiu —
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13. EXEMPLOS DE APLICAGAO EPROGRAMAGAO

13.1 - Contador de litros para controle de envase com sistema Bypass

Neste exemplo o contador é utilizado para o controle e monitoramento do processo, para
envasar automaticamente um recipiente com 20 litros de um liquido que flui pela agéo de
uma bomba controlado por um inversor de frequéncia, em um sistema de bypass com duas
valvulas de retencgao para reduzir o golpe de ariete. Para iniciar acionar o Reset/Start.

A saida opto isolada 1 liga o motor e o liquido comega a fluir pela turbina e é contabilizado
pelo contador e ao atingir o valor programado de 19 litros (preset 3) é acionado a
desaceleragao do inversor de frequéncia através da saida opto isolada 3, diminuindo a
velocidade do motor para 3 a 6Hz em um tempo de desaceleragéo em torno de 0,5 segundos
para reduzir a velocidade de fluxo do liquido. Ap6s atingir o valor programado de 19,5 litros
(preset 1) o relé 1 é acionado fechando a valvula 1 enquanto o liquido continuara fluindo até
atingir o valor programado de 20 litros (preset 2) acionando o relé 2 fechando a valvula 2 e
desligando a bomba através da saida optoisolada 1. Para reiniciar acione o Reset/Start.

O contador utilizado é o modelo CDPM-B-67-U-2-F-2 com 6 digitos, unidirecional, 2 relés, 3
saidas opto isoladas, entrada Pick-up magnético e programado para duas casas decimais
(litros).

O medidor de vazao é do tipo turbina, emite 327 pulsos/litros e sua saida de pulsos funciona
através de um sensor Pick-up magnético.

Medidor
de vazdo

". Reservatorio Al
Recipiente
envasado

A - Calcule a relagéo de litro /| B - Fator de contagem| | 2° Ajuste de fator por Programagao do set de fabrica
pulso (valor do pulso em litro): display 1 2 casas decimais: Passo Fungéo Opcgoes
RL=FM/RT FC=RL/2 FD =RLx 100 1° Fator de multiplicagao 00.1529
RL=1/327 FC =0,0030581 /2 FD =0,001529 x 100 2°  Tempo de acionamento do relé 1 000.0
RL = 0,0030581 L FC =0,001529 FD =0,1529 3° Tipos de funcionamento 00.01

4°  Quant. decimais no display 1 e 2 (0.022

Esquema elétrico Programacéo dos presets
Presets Fungédo Prog. Unit.
Preset 1 Fecha a valvula 1 0019.50 Litros

Fecha a valvula 2
e desliga o motor

Aciona a desaceleracéo do
inversor de frequéncia

Preset 2 0020.00 Litros

Preset 3 0019.00 Litros

OBS.: Nesta aplicagéo fica melhor a leitura através
do display 2 para visualizar o ciclo completo.

13.2 - Contador de metros para controle de corte de cabos, tiras, fitas, etc.

Neste exemplo o contador é utilizado com um encoder para o controle e monitoramento de
processo de medigéo e corte de cabos em lotes de 10 unidades com 100 metros cada. O
motor possui um redutor de velocidade, para habilitar o funcionamento do motor sera
necessario pressionar a tecla reset/preset frontal ou remoto iniciando o processo. Ao atingir
o valor de 100 metros aciona o relé 1 que desliga o motor, dispara o comando de corte e
incrementa uma contagem no contador 2. Para reiniciar acionar o Reset/Start frontal ou
remoto. No momento em que contar 10 unidades no contador 2, o relé 2 desligara o motor
finalizando o ciclo.

O contador utilizado € o modelo CDPM-B-62-BD-1-F-2 com 6 digitos, Bidirecional, 2 relés,
display com 1 casa decimal (0,1m) e sem casa decimal no display 2 (quantidade de bobinas).

O encoder utilizado € o modelo E30-A-1-B-200-PP, com suporte biarticulado e resolu¢éo de
200 PPR (ou seja: 1000 pulsos/ m com a roda métrica de diametro 63,66 mm).
Observagdes: caso queira utilizar o contador 2 como totalizador, programe o preset 2 sem
valor (000000).

Encoder com suporte
) Bi-articulado

Dispositivo
de corte

A - Encontre o perimetro| |B - Calcule a relagédo de | |C - Ajuste de fator por Programagcao set de fabrica
da roda em metros: metros / pulsos (valor do 1 casas decimal: Passo Fungédo Opcoes
P=gxm pulso em metros): FD=RLx10 1° Fator de multiplicagao 00.0100
P =0,06366 m x 3,1416 RL=P/PPR FD =0,001 x 10 2° Tempo de acionamento do relé 1  000.0
’ P=02m ’ RL=0,2/200 FD = 0,010 3° Tipos de funcionamento 00.04
’ RL = 0,001 m/pulsos 4° Quantidade de casas decimais 0.001
no display 1 e 2 .
Esquema elétrico Legenda
P Perimetro =
7] Diametro da roda métrica RISATEMAEIT dc~>s BIESets §
P Pl=3.1416 Presets Funcgao Prog. Unid.
FC Fator de contagem Aciona o comando
D Falor por casas decimals Preset 1 i 00100.0 Metros
FM Fator de multiplicagdo Preset 2 Desliga o motor 000010 Unidades
PPR Pulsos por rotagado do Encoder
RL |Valor do pulso em relacdo a medida
RT Relacdo da turbina
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13.3 - Contador de metros para controle de producgéo de telhas

Neste exemplo o contador é utilizado para o controle e monitoramento do processo de

medig&o e corte de telhas em lote de 20 unidades com 3 metros cada. Utilizamos um encoder Encoder com
com roda métrica e suporte articulado instalado sobre a telha. O relé 1 comandara o corte e as Fim de curso®yy, suporte articulado
saidas opto isoladas 1 o gira/para e a 3 desaceleracédo da esteira através do inversor de :

frequéncia. Dispositivo

de corte

Ao contar 2,850 metros a saida 3 do opto isolador aciona a desaceleragdo. No momento em
que o contador contar 3 metros o relé 1 sera acionado por 1 segundo parando a esteira e
disparando o corte; o dispositivo de corte ira descer se afastando do fim de curso, apds o corte
ele retorna a posicéo inicial e aciona o fim de curso que libera o motor para girar. O processo
sera repetido até atingir a quantidade de 20 telhas onde o relé 2 é ativado e finaliza o ciclo (o
relé 2 pode ser usado para comandar a amarra do fardo, a retirada da pilha ou apenas para
sinalizar o término do lote). O processo s6 sera reiniciado através da botoeira de reset frontal
ou remoto do contador.

O contador utilizado é o modelo CDPM-B - 67- BD - 1 - F - 2 com 6 digitos, Bidirecional, Relé
temporizado e Reset automatico, 2 relés mais 3 saidas opto isoladas e programado para
medi¢do em metros com 3 casas decimais no display 1 e sem casa decimal no display 2
(quantidade de telhas).

O encoder utilizado € o modelo E30-A-1-A-200-PP, com resolugao de 200 PPR (ou seja:
1000 pulsos/m com aroda métrica de didmetro 63,66 mm).

A - Encontre o perimetro | | B - Calcule a relagéo de | | C - Ajuste de fator por R e s D
da roda em metros: metros / pulsos (valor do 3 casas decimais: Passo Funcgéo Opg¢des
P=oxp pulso em metros): FD = MP x 1000 qe Fator de multiplicagéo 01.0000
P =0,06366 m x 3,1416 MP =P /PPR FD = 0,001 x 1000 2° Tempo de acionamento dorelé 1  001.0
P=02m MP =0,2 /200 FD = 1 3° Tipos de funcionamento 10.06
MP = 0,001 . Quantidade de casas decimais
4 no display 1 e 2 0.003

Esquema elétrico

- Programacao dos presets
Presets Fungao Prog. Unid.
Preset 1 Aciona o relé 1 por 1 segundo 003.000 Metros
Preset 2 Desliga a esteira 000020 Unidades

Aciona a desaceleracdo do

inversor de frequéncia ~ 002:850 Metros

Preset 3

13.4 - Contador para estampo continuo

Neste exemplo o contador é utilizado para o controle e monitoramento de processo de
estampo continuo onde o material sera estampado automaticamente a cada 50 mm,
através do sistema de tracionamento com motor redutor de velocidade, utilizando um
encoder acoplado a um cilindro “roda livre” por onde passa o material e servindo como
ponto de medig&o. Para iniciar o processo sera necessario pressionar a tecla Reset/Start
frontal ou remoto. Ao passar 50 mm de material o relé 1 sera acionado por 1 segundo
desligando o motor e ativando a prensa, apés 1 segundo o motor religa reiniciando o
ciclo. O processo sera repetido até atingir 50 metros de material estampado desligando o
relé 2 e finalizando o ciclo. O processo s sera reiniciado através da botoeira de Encoder ponta
Reset/Start frontal ou remoto do contador. de eixo

O contador utilizado é o modelo CDPM-B - 62-BD - 1 - F - 2 com 6 digitos, Bidirecional,

Relé temporizado e Reset automatico, 2 relés, contagem simultanea nos 2 contadores

em milimetros.

O encoder utilizado é o modelo E30-A-1-B-200-PP, ponta de eixo e resolugdo de 200

Estampo

PPR.
A - Encontre o perimetro do B - Calcule a relagéo de metros / Programacao set de fabrica
cilindro em milimetros: pulsos (valor do pulso em milimetros): Passo Fungao Opcoes
P=gxp RL=P/PPR 1° Fator de multiplicagéo 00.9425
P =60 mmx 3,1416 RL =188,5/200 2°  Tempo de acionamento do relé 1 001.0
P =188,5 mm RL = 10,9425 & Tipos de funcionamento 00.02
o Quantidade de casas decimais
4 no display 1 e 2 0.000
Esquema elétrico Legenda
P Perimetro Programacao dos presets
2 Diametro da roda métrica Presets Fungio Prog. Unid.
s Pl =3,1416 ; ;
RL |Valor do pulso em rela9é9 a medida Preset 1 OD::{E:];O";?'_O; z:;&%ré% 000050 Milimetros
PPR Pulsos por rotagdo Desli t e
FD Fator por casas decimais Preset 2 esliga o motor 050000 Milimetros
MP | Valor do pulso em relagdo a medida
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14. CUIDADOS NO MANUSEIO E INSTALAGAO

Cuidados com a polarizagao

Nunca polarize a mesma entrada
em PNP e NPN simultaneamente.
Colocara o aparelho em curto
podendo provocar danos ao
instrumento.

A 14.2 - Cuidados ao manusear o aparelho

- N&o instalar em lugares umidos ou molhados

- Nunca coloque qualquer tipo de peso sobre o aparelho.
- Evitar impactos durante a instalagéo

- Evitar a instalagdo em lugares com excesso de vibracao.

Sempre polarize as entradas
de acordo com o tipo de sensor
de cada entrada.

15. TESTES DE FUNCIONAMENTO

15.1 - Teste de emissédo de pulsos dos sensores ou encoders

Utilize um multimetro na escala de Volts corrente continua
(Vdc).

Ligue a ponta de prova negativa (Comum) ao borne NEG.
Ligue apontade prova positiva (VQmA)ao borne E1.

Ative o sensor ou gire lentamente o eixo do encoder para
poder visualizar os pulsos de tenséo.

O multimetro deve alternar entre +V (tensdo de alimentagao
do sensor) e 0 V (negativo), caso isso ndo ocorra o sensor

pode estar danificado ou o jumper de polarizagdo das
entradas estainvertido emrelagéo ao tipo de sensor.

Repita o procedimento acima para a entrada E2 em caso de
contadores bidirecionais .

OBS.: Quanto maior o numero de pulsos do encoder maior
sera a sua sensibilidade, exigindo assim movimentos mais
sutis ao girar seu eixo.

E1
<l I
NEG

12v [ADADADIC

Forma de onda
Y L

oV «—:

Z i OBS.: Verifique qual o valor da configurag&o do divisor ou do
° i multiplicador dos pulsos no contador, pois se o valor do divisor
for alto ou do multiplicador for baixo serdo necessarios varios
pulsos para mudar 1 unidade no display.
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15.2 - Teste das entradas de pulsos nos contadores unidirecionais

Entrada polarizada para PNP

Toque a ponta do fio ligado no E1 no
+12V para gerar um pulso.

12v [DADADC

PNP !

/.NPN'(

Entrada polarizada para NPN
Toque a ponta do fio ligado no E1 no
comum (NEG) para gerar um pulso.

) Verifique se o jumper de polarizagéo da
—entrada E2 estda em PNP (contagem
: |habilitada).

Verifique se o jumper de polarizagdo
daentrada E1 estaem PNP ou NPN.

E comum gerar mal contato ao tocar os fios, este mal contato deve gerar diversos pulsos caso o contador nao esteja
configurado para contato seco (jumperB.V.).

Ao comparar os pulsos gerados manualmente e o valor indicado no display ndo se esqueca de levar em consideracao a
relagao de pulsos por contagem ou o fator multiplicador dos pulsos que esta programado em seu contador.

15.3 - Teste dos relés

AAtengéo: Antes de fazer o teste retire qualquer tipo de ligagdo conectada aos relés.

Utilize um multimetro na menor escala de resisténcia (ohms).

Multimetro

) 12v (DADADIADADADICDADCD
N
N

Teste do contato NF dos relés Teste contato NA dos relés
Ligue a ponta de prova positiva no contato NF.

Ligue a ponta de prova negativa no comum do relé.

Ligue a ponta de prova positiva no contato NA.
Ligue a ponta de prova negativa no comum do relé.

Relé desligado = Resisténcia infinita (aberto)
Relé ligado = Resisténcia préximo a 0 Q

Relé desligado = Resisténcia proximo a 0 Q
Relé ligado = Resisténcia infinita (aberto)

15.4 - Teste das saidas opto isoladas:

VQmA
+
ACOM:[

Utilize o multimetro em escala de diodo(«p})

Ligue a ponta de prova positiva na saida do
coletor.

Ligue a ponta de prova negativa na saida do
emissor.

Ao ligar o aparelho o multimetro deve marcar
em aberto indicagdo de sobre escala, assim
que o preset programado for acionado o
multimetro deve marcar a queda de tenséo
entre coletor e emissor.

Coletor

Repita o procedimento em todas as saidas
opto isoladas lembrado que as saidas sao
diretamente ligadas aos presets, saida1e 2 -
preset2 e saida 3 - preset 3.

Emissor
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16. GUIA RAPIDO PARA SOLUGAO DE PROBLEMAS

Tipo/Modelo

Contador n3o liga
ou néo acende

Falha/Defeito

Causa

Falta de alimentagéo

Tensao de entrada néo &
compativel com o aparelho

Polaridade invertida

quando energizado

Contador no indica

ou ndo conta

Contador
CDPM-B

Contador marca

que a real
e inconstante

Contador marca
uma medida
menor que a real

Contador marca
uma medida
aleatéria

Contato do relé
dando passagem
de corrente quando
deveria estar aberto

uma medida maior

Sensor ou encoder ligado
na saida de 12 Vdc,
possivel sobrecarga na fonte

Ligagédo do Encoder ou Sensor

Polarizagdo do Sensor

Contador unidirecional com a
entrada E2 desabilitada

Frequéncia maxima de 3500Hz
excedida nas entradas devido

a velocidade ou nimero de pulsos

muito alto

Contato seco sem a polarizagao
do filtro de baixa velocidade

Sensor falhando ou mal ajustado

Escorregamento da roda
métrica do encoder ou
cilindro de medicao

Ruidos no cabo de sinal por estar
passando em uma eletrocalha com
cabos de chaveamento de cargas
indutivas (ex.: cabo de motores,
inversores de frequéncia, bobinas
e solenoides)

Ruidos (interferéncia) no sensor por
falta de aterramento da blindagem

Baixa poténcia AC sendo acionada
pelo filtro anti-faiscamento interno

Contato colado devido ao
chaveamento de carga maior que
a permitida (de 5 A/ 250 Vac)

Solugao/Corregao

Verifique se ha energia chegando no
borne de alimentagéo

Verifique se a tenséo esta ligada
corretamente

Verifique se a polaridade esta correta
(quando alimentado com corrente continua)

Desligue o sensor ou encoder do aparelho
para checar se sdo eles que estéo
causando o problema, pois pode ser
cabo em curto, alimentacao invertida ou
CONSUMO exXcessivo.

Verifique se a ligagdo do encoder ou
sensor esta correta
Verifique a polarizagdo do Sensor
(jumpers NPN ou PNP)

Verifique se a contagem esta habilitada
(entrada E2).

Para testar deixe a entrada em aberto
(desconectada) e polarizada para PNP -
Mais informagées na pagina 6
Baixe a velocidade do sistema, sera
necessario baixar a relacéo de pulsos/voltas
do encoder ou utilizar o modulo divisor.
Para calcular a velocidade maxima em RPM
ou m/min consulte a férmula na pagina 3

Verifique se foi colocado o jumper B.V.
(baixa velocidade). O uso do jumper B.V.
limita a frequéncia de entrada em 30Hz.

para filtrar os ruidos do contato seco.

Verifiqgue o funcionamento do sensor. Veja
se a frequéncia de resposta dele é
compativel com a velocidade do seu
sistema ou se a distancia esta mal ajustada

Avaliar um local melhor para instalagéo do
encoder ou aumentar a tragcdo da roda
com a ajuda de uma mola ou um peso

sobre seu corpo (maximo de 0,2 kg)

Afastar o cabo deste tipo de cabo - se
disponivel passar o cabo de sinal
pela eletrocalha de controle / instrumentos

Aterrar a blindagem ou conectar a
blindagem a entrada NEG. do contador.

Colocar em paralelo com a
carga um capacitor de poliéster
0.1uF / 250V X2 ou 0.1uF / 630V

Substituicdo do relé, enviar o
aparelho para manutengéo
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17. TERMOS DE GARANTIA

A S&E Instrumentos garante o instrumento quando em condi¢cdes normais de uso contra defeitos de fabricagédo
e falhas em seus componentes internos, durante o periodo de 2 (dois anos), a partir da data da compra/ entrega
do produto.

Comprometemo-nos a executar a manutencao e a substituicdo de materiais defeituosos durante o periodo de
garantia, devendo ser enviado o instrumento diretamente a nossa fabrica, com despesas de transporte pagas.

A garantia ndo atende instrumentos danificados acidentalmente ou por mau uso, ligagdes elétricas erradas ou
instrumentos modificados ou consertados por pessoa nao autorizada ou fora de nossas oficinas.

18. CONFIGURAGOES DE FABRICA
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